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Besser einstellen,
genauer sagen

Mit den neuen Formatkreissdgen T 60 und T 74 setzt
Martin konsequent auf den Einsatz von Touchscreen-
Steuerungen. Bis zu funf gesteuerte Achsen erleichtern
dem Anwender die Einstellung und Bedienung.

it gleich zwei neuen Format-

M kreissagen, der »T 60« und der
»T 74«, kommt die Martin
GmbH & Co. KG in diesem Jahr zur Mes-
se Holz-Handwerk nach Niirnberg,.
Beginnend mit diesen beiden Ma-
schinen, stattet der Hersteller zukiinftig
alle Formatsdagen mit Bedienpult in Au-
genhdhe und Touchscreen-Steuerung
aus. In der Steuerungs- und Antriebs-
technik werden statt eigener Losungen
jetzt herstellerunabhdngige Komponen-
ten wie das Programmiersystem CoDe-
Sys, das Betriebssystem Linux und
PowerPC-Prozessoren verwendet. Dies
hat den Vorteil, dass Hard- und Soft-
warebauteile beliebig ausgetauscht wer-
den konnen und die Maschinen so fiir
zukiinftige Innovationen offen sind.
Beide Modelle verfiigen iiber min-
destens zwei NC-Achsen: Schnitthéhe
und -winkel. Je nach Modell bzw. ge-
wahlter Ausstattung kénnen zusatzlich
Tischwinkel, Paralell- und Lingenan-
schlag elektronisch gesteuert werden.

Zwei mal 46°-Schwenkung

Mit dem Konzept der T 60 definiert Mar-
tin nach eigenem Bekunden ein neues
Leistungssegment: die »Premium-Kom-
paktklasse«. Sie vereint eine auf das We-
sentliche konzentrierte technische Aus-
stattung mit hoher Qualitdt und einem
attraktiven Preis. Die Maschine wird in
den Ausfiihrungen »Basic«, »Classic«
und »Prexision« angeboten. Letztere
verfiigt als absolute Neuheit iiber ein
beidseitig schwenkbares Sdgeblatt. Das
ebenfalls neue Schnellwechselsystem
»VLock« ermoglicht ein sekunden-

Flaggschiff in der »Premium-
Kompaktklasse«: Marfin T 60
Prexision

schnelles Wechseln des Hauptsageblat-
tes. Um bei komplizierten Schrag- und
Winkelschnitten den Durchblick zu be-
halten, wird der Bediener von situativ
aufgebauten Meniis gefiihrt. Die jeweili-
gen Arbeitsschritte und Kontrolldaten
werden im Display grafisch dargestellt.

Meister des Schragschnitts

Die T 74 ist fiir das obere Ende des An-
forderungsspektrums konzipiert. Sie
verfligt iiber drei motorisierte Achsen
(Schnitthéhe, -winkel, -breite); auf
Wunsch kann auch der Langenanschlag
iiber die Steuerung positioniert werden.
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Modell T 60

Typ
Motor

Drehzahl

Sehnitthohe und Sehnittwinkel grundsttz-
lich gesteuert, optional Schnittbreita

Blott-Schwenkung ORI
Schnifthdhe max.

Biottdicke mox.

Bloftwechsal

Modell T 74

~ Obis 46’
- 170 mm

' 15,5 mm
] SprinfLock

Mit dem Winkelschnittsystem »Radio-
Compens« stellt Martin eine neue Lo-
sung fiir den Langenausgleich bei Win-
kelschnitten vor. Dabei ist der Parallelo-
grammquertisch iiber eine Busleitung
mit der Steuerung verbunden. Diese be- T 60 Prexision: Das Sdgeaggregat ist
rechnet anhand des eingestellten MaRes ~ beidseitig von 0 bis 46° schwenkbar
den erforderlichen Langenausgleich und '
sendet ihn per Funk an den elektroni-
schen Langenanschlag. Dort wird der
| korrigierte Wert digital angezeigt. Noch
eins drauf setzt das Winkelschnittsys-
tem »Control«: Hier verfahren die Lan-
genanschldge voll motorisiert.

Der Wechsel von Haupt- und Vorritz-
sdgeblatt erfolgt mit dem »Sprint-
Locke«-System, schnell und ohne Blo- 1 74; parallelogrammquertisch fiir
ckierung der Sdgewelle. HJG  paossgenaue Winkelschnitte

T 60: Der Ldngenanschlag verfiigt
serienmdBig iiber eine Feineinstellung

T 74: Das Winkelschnittsystem RadioCom-
pens (optional) zeigt das KorrekfurmaB an

Zur Vorstellung der
neuen Sagen hatte
Martin 300 Freunde
und Partner des
Unternehmens ins
Festspielhaus nach
FUssen geladen.

In einer spektakuldaren
Buhnenprdsentation
stellte Geschdftsflhrer

Peter Marfin am 4. Febru-
ar die technischen Neu-
heiten der Maschinen
vor. Rund drei Viertel der

weltwelt 120 Handelspart-

ner waren der Einladung
gefolgt und erlebten die
Weltpremiere der neuen
Sagengeneration.

Die Veranstaltung stand
unter dem Motto »Traditi-
on goes future«, und das
aus gutem Grund: Auf

dds das mogazin fir mébel und ausbau 3/2006

den Tag genau vor 84
Jahren hatte Ofto Mar-
fin, GroBvater von Peter
Martin, das Unterneh-
men gegrindet,

Die Martin GmbH & Co.
KG produziert heute mit
180 Mitarbeitern am
Standort Otftobeuren
Maschinen zum Sagen,
Hobeln, Profilieren und
Frasen. Der Exportanteil
betragt 80 Prozent.

Gut gelaunt bei der Premiere:
Firmenchef Peter Martin




