STATEMENT

Die Holz verarbeitende Industrie kann ohne
Ubertreibung als innovative Schlisselindustrie
mit erheblichem Wachstumspotenzial bezeich-
net werden. Nichtsdestotrotz mussen sich heu-
te nicht allein groBe Unternehmen, sondern
auch kleine und mittelstandische Betriebe in
zunehmendem MaBe den Herausforderungen
des globalen Wettbewerbs stellen. Nicht nur
dass immer haufiger immer mehr Wettbewer-
ber in die ehemals angestammten Markte drdn-
gen. Auch die Anforderungen vieler Kunden
sind im Zeitalter der Globalisierung und der
schnellen Kommunikationswege via Internet
und E-Mail gestiegen. Wiinsche nach indivi-
dueller Anfertigung und Anpassung an die je-
weiligen Bedurfnisse, nach schneller Verfigbar-
keit der Waren und nicht zuletzt nach kurzen
Lieferzeiten bei sinkenden Lieferkosten sind
heute keine Seltenheit mehr

Laut einer von der Tageszeitung »Handelsblatt«
im Auftrag gegebenen Studie des Schweizer In-
stitutes »Prognos« stehe die Welt am »Vora-
bend einer neuen, machtigen Welle der Globa-
lisierunge«, so die Prognose. Grundlage hierfiir
sei das derzeitige Wirtschaftswachstum des
asiatischen bzw. des chinesischen Marktes. Die-
ser Studie zufolge werde China im Jahre 2009
Deutschland als Exportweltmeister ablésen.
Doch welche Auswirkungen wird diese
Entwicklung letztendlich haben?

Ein steigender globaler Wettbewerb geht in je-
dem Fall mit einer Erhéhung des Kostendruckes
einher. Massenproduzenten aus so genannten
Billiglbhnldndern oder auch exorbitant steigen-

Mit der Steuerung der Formatkreissdge »T74« ké
1000 unterschiedliche Schnitteil llung gewdhl
werden. Fotos: Martin.

de Kosten fir Rohstoffe und Energie sorgen da-
fur, dass Gewinnmargen kleiner werden. Um
unnotige Kostenquellen zu vermeiden, ist fir
ein erfolgreiches Unternehmen neben einer
modernen Technik auch eine strukturierte Or-
ganisation maBgeblich. Die Optimierung des
Produktionsablaufes ist daher eine der bedeut-
samen Aufgaben eines Unternehmens, um im
Wettbewerb nicht nur zu bestehen, sondern
um erfolgreich zu wirtschaften. Da eine Kos-
tenfihrerschaft durch den internationalen
Wettbewerb nicht realisierbar ist, muss die
Marktposition des Unternehmens durch geziel-
te Investitionen in innovative Technologien und
die effiziente Nutzung vorhandener Mittel wie
etwa die effektive Auslastung der Maschinen
sichergestellt werden. Nur so kdnnen nach pro-
zessorientierter Sichtweise die Parameter Kos-
ten und Zeit optimiert werden. Hier sehen auch
wir uns als Maschinenbauer in die Pflicht ge-
nommen, Technologien zu entwickeln, die ei-
nen solchen Optimierungsprozess maBgeblich
unterstitzen. Etwa durch die Verklrzung der
Produktions- und Ristzeiten.

Bei uns im Hause MARTIN sind etwa alle For-
matkreissdgen und Tischfrasen bereits in der
Kompaktklasse mit modernen Touch-Screen-
Steuerungen ausgestattet, Alle Bedienmeniis
werden passend zur jeweiligen Aufgabenstel-
lung mit leicht verstandlichen und selbst erkla-
renden Abbildungen im Display dargestelit.
»Schritt flr Schritt«-Assistenten unterstitzen
den Anwender bei komplexen oder wiederkeh-
renden Arbeitsgdngen und nehmen ihm erfor-
derliche Berechnungen ab. Wichtige Voraus-
setzung hierfur ist jedoch, dass die Bedienbar-
keit dieser Steuerung leicht und verstandlich ist
und auch fir ungetbte Anwender kein Hinder-
nis darstellt. Denn die beste Steuerung bringt
keinen effizienten Nutzen, keine Erleichterung
oder keine Prozessoptimierung, wenn sie nicht
~ insbesondere bei kleinen Unternehmen — mit
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im Vordergrund.

dem vorhandenen Mitarbeiterstamm problem-
los bedient werden kann, sondern speziell ge-
schultes Personal erfordert. Auch eine leis-
tungsfahige Speicherkapazitat der Steuerung
ist eine wesentliche Voraussetzung zur Opti-
mierung der Produktion, damit bestimmte Ar-
beitsgange rationell nacheinander abgearbei-
tet werden bzw. die Maschinen mit wenigen
Handagriffen in kiirzester Zeit auf die bevorste-
hende Aufgabe eingestellt werden kénnen. In
der Steuerung der MARTIN Formatkreissage,
wie etwa die »T74«, konnen bis zu 20 Projekte
mit insgesamt mehr als 1000 verschiedenen
Schnitteinstellungen hinterlegt werden, wo-
durch zeitintensive Mess- und Einstellarbeiten
entfallen. Mit dem Modell »T60 Prexision« ge-
lang es MARTIN Gberdies als weltweit erster
Hersteller ein beidseitig schwenkbares Sage-
blatt zu realisieren. Mit einem Schwenkbereich
nach links und rechts von je 46 ° - also einem
gesamten Schnittwinkel von 92° - wird es
maglich, jeden Winkelschnitt am Langen- als
auch am Parallelanschlag so auszufihren, wie
er fir den Arbeitsgang und das Werkstlck am
besten geeignet ist.

Auch im Bereich Frasmaschinen stand bei der
Konzeption der Tischirdse »T27« die Méglich-
keit zur effizienten Maschinenauslastung mit
im Vordergrund. Durch die Speicherung von bis
zu 1000 Programmen und 1000 Werkzeugen
entfallen aufwendige Rustzeiten. Im Vergleich
zu Standardfrdsmaschinen ist hierdurch eine
Zeiteinsparung bei Rustzeiten von bis zu 80 %
bei komplexen Profileinstellungen mit ge-
schwenkter Spindel moalich. Selbst einfache
Profile wie etwa ein Falz kénnen bis zu 20 %
schneller eingestellt werden.
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